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CUPRINS

Partea I. TEHNOLOGIA TRICOTAJELOR

LUCRAREA 1. NOTIUNI GENERALE PRIVIND TEHNOLOGIA DE TRICOTARE $I
MASINILE DE TRICOT
L1 Caracteristicile maginilor de tricotat
1.1.1. Caracteristici constructive
1.1.2. Caracteristicile tehnice
1.1.3. Caracteristici tehnologice
12, Organe de formare a ochiurilor
1.2.1. Organe principale
1.2.2. Organe auxiliare
1.3 Procedee de tricotare
1.4, Pozitii caracteristice ale acelor cu limbi si cérlig intr-un sistem de came de actionare

LUCRAREA 2. ACTIONAREA $I SELECTAREA ORGANELOR DE FORMARE A
OCHIURILOR
2.1.  Posibilitati de actionare
2.2.  Tipuri de actionare ale acelor
2.2.1. Actionarea directd
2.2.2. Actionarea directd prin came la mai multe niveluri
2.2.3. Actionarea indirects

LUCRAREA 3, SELECTAREA ORGANELOR DE FORMARE A OCHIURILOR
3.1. Notiuni generale privind selectarea organelor de formare a ochiurilor
3.2. Selectarea in grup directd
3.2.1. Selectarea in grup directa la un nivel
3.2.2. Selectarea in grup directd la doud niveluri
3.3. Selectarea In grup inversd
3.3.1. Selectarea in grup inversi la un nivel
3.3.2. Selectarea in grup inversa la 2 niveluri

LUCRAREA 4. STUDIUL TEHNOLOGIC AL MASINII RECTILINII DE TRICOTAT
MECANIZATE
4.1.  Elemente privind constructia si functionarea masinilor rectilinii de tricotat manual
mecanizate
4.2.  Studiul mecanismelor masinilor rectilinii de tricotat manual mecanizate
4.3.  Analiza posibilitatilor tehnologice ale maginilor rectilinii de tricotat manual
mecanizate

LUCRAREA 5, STUDIUL TEHNOLOGIC AL MASINILOR RECTILINII DE
TRICOTAT AUTOMATE R11, R12, R50, R 54, CMS - STOLL
5.1.  Studiul tehnologic al maginilor rectilinii de tricotat automate R11, R12, R50, R 54
5.1.1. Elemente generale
5.1.2. Principalele mecanisme ale masinilor rectilinii de tricotat automate
5.2.  Studiul tehnologic al maginilor rectilinii de tricotat automate cu selectare electronici
si comandi program CMS STOLL - elemente generale

LUCRAREA 6. STUDIUL TEHNOLOGIC AL MASINILOR CIRCULARE DE
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TRICOTAT CU DIAMETRU MARE

6.1

6.2

LUCRAREA 7. STUDIUL PROCESULUI TEHNOLOGIC DE FABRICARE A

Studiul tehnologic al masginilor circulare de tricotat cu diametru mare cu o fonturé
6.1.1. Studiul tehnologic al maginilor circulare de tricotat ce realizeazi
ochiuri prin procedeu tehnologic buclare prealabild (P.T.B.P.). Masina
circulard Harghita
6.1.2. Studiul tehnologic al maginilor circulare de tricotat ce realizeazi -
ochiuri prin procedeu tehnologic buclare finala (P.T.B.F.). Magina
Multisingle

Studiul tehnologic al maginilor circulare de tricotat cu diametru mare, cu cilindru §i

dise
6.2.1. Elemente generale
6.2.2. Magina circulari Multilock 5626
6.2.3. Studiul tehnologic al maginii universale Multikarat 485, cu
mecanism desenator (lacit de apésare)
6.2.4. Studiul tehnologic al masinii universale Multicomet 48s cu
mecanism desenator de tip tambur cu piepteni de selectare

- TEANOLOGIA CONFECTIILOR
PARTEA all a

ARTICOLELOR DE IMBRACAMINTE

7.1
7.2.
7.3.
7.4.
7.5.
7.6.
7.7.
7.8.

Receptia materiei prime

Depozitarea si transportul materiei prime
Pregitirea materialelor pentru croire
Croirea materiilor prime

Pregitirea reperelor pentru confectionare
Confectionarea produselor

Finisarea produselor

fnmagazinarea produselor

LUCRAREA 8. UTILAJE DE COASERE

8.1,
8.2
8.3.

Organe de coasere
Prezentarea generala a utilajelor de coasere
Studiu de caz - aplicatii pe magina de cusut BROTHER

LUCRAREA 9. TEHNOLOGII DE COASERE

9.1.
9.2.
9.3.

9.4,

9.5.

Criterii de clasificare a custturilor
Clase de asambldri
Structura si tehnologia cusfturii de suveici (clasa 300)
Structura si tehnologia custurilor in lant cu doud fire (clasa 400)
9.4.1. Caracteristici generale
9.4.2. Principalele organe gi dispozitive care participd la formarea cuséturii
9.4.3. Formarea cusiturii in lant cu doud fire (401)
;. 9.4.4. Formarea cusaturii in lant cu dous fire zigzag (404)
Structura gi tehnologia cusiturilor de incheiat surfilat (clasa 500)

LUCRAREA 10. GAMA DE CONFECTIONARE A MODELULUI DE PRODUS

10.1,
102,
10.3.

Aspecte teoretice
Succesiunea de confectionare a produsului camasa
Procesul tehnologic de confectionare a produsului pantalon
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10.4. Configurarea tehnologica a locului de munca pentru un post de lucru
10.5. Indicatori tehnici de apreciere a sistemului de fabricatie proiectat
10.6.  Structura produselor vestimentare pe elemente de produs
10.6.1. Elemente generale
10.6.2. Diversificarea constructiva a elementului buzunar
10.6.3. Diversificarea constructivd a elementului guler
10.6.4. Diversificarea constructivi a elementului manseta

LUCRAREA 11. TEHNOLOGII DE REALIZARE A ELEMENTELOR DE

INCHIDERE A PRODUSELOR DE iIMBRACAMINTE (BUTONIERE, CHEITE,

NASTURI)
11.1. Clasificarea elementelor de inchidere
11.2. Buteniere

11.2. Nasturi
11.3. Cheite

LUCRAREA 12. TEHNOLOGII DE REALIZARE A BRODERIILOR
12.1. Etape de realizare a broderiilor
12.2. Parametrii tehnologici de brodare

LUCRAREA 13. STUDII DE CAZ. PROIECTAREA UNOR PRODUSE IN
SISTEM CAD-GEMINI PATTERN EDITOR SI LECTRA
13.1.  Prezentarea unor sisteme CAD de proiectare a produselor de imbracaminte
{Genimi, Lectra)
13.2.  Proiectarea unui produs cu sprijin pe umir realizata pe sistemul CAD Gemini
13.3. Proiectarea unui produs cu sprijin pe talie realizata pe sistemul CAD Gemini

Anexa 2.1,
Anexa2.2.
Anexa 2.3
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